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Endüstr�yel UV Lazer Markalama Mak�nes�

Laserqu�ck

Tüm İht�yaçlarınız �ç�n Tek S�stem

Tek tuşla tam otomat�k fokuslama s�stem� sayes�nde m�n�mum parça ayar süres�. Hassas lazer mesafe sensörü, t�treş�ms�z 

l�neer kızaklı Z eksen �le hassas fokus mesafe ayarında 100% kes�nl�k ve her zaman �ç�n aynı netl�kte ve estet�kte 

markalama sonuçları.

Yen� nes�l ve yüksek kal�tede komponentler dah�l�nde tasarlanan 4U raf t�p� lazer kontrol ün�tes� �le hem tek�l ve bağımsız 

�şler�n�z� hem de otomasyon dah�l�nde hat üstü markalama operasyonlarınızı gerçekleşt�r�n. Stab�l ve sorunsuz 7/24 

çalışma garant�s� �le.

Tam otomat�k fokuslama s�stem� har�c�nde mevcut fokus-Z eksen�n� programlayarak farklı yüksekl�ktek� b�rden fazla parçayı 

tek seferde veya tek b�r parçanın farklı yüksekl�kler�ndek� alanlarını tek seferde markalayab�l�rs�n�z.

Kullanıcı dostu profesyonel Türkçe lazer markalama programı �le sab�t ve/veya değ�şken �çer�kler�n�z� hem numer�k 

karakter olarak hem de barkod, datamatr�x kod veya QR kod olarak markalayab�l�rs�n�z. Grafik dosyalarınızı ve res�m 

dosyalarınızı aktarıp düzenley�n ve markalayın.

Ergonom�k el kumanda konsolu �le parçalarınızın ayar zamanını kısaltın. Tek tuşla otomat�k fokus, manuel Z eksen 

kontrolü, operasyon başlatma ve durdurma, led operasyon lambası açma ve kapama.



Laserqu�ck Endüstr�yel UV Lazer Markalama Mak�nes�

Donanım Özell�kler�

Markalama alanı X-Y:

Lazer Teknoloj�s�:

Lazer Gücü:

Çalışma Frekansı Aralığı:

Markalama Hızı:

Ağırlık:

Bağlantı ve Haberleşme:

Standart Donanım:

Elektr�k �ht�yacı – Güç:

Baskı Örnekler�

70 x 70 mm. / 110 x 110 mm. / 150 x 150 mm. / 170 x 170 mm. / 200 x 200 mm.

355nm – Yalıtılmış DPSS-UV Lazer – Endüstr�yel Su Soğutmalı

5W – 10W – 15W – 20W – 30W (15ns/50KHz)

50 – 500 kHz

1.000 karakter/san�ye – karakter ölçüler�ne bağlı değ�şmekted�r

Markalama ün�tes� ve Kontrol Ün�tes� toplam ağırlığı 45 kg.

Har�c� USB, Har�c� I/O konfigürasyonu

Motor�ze ve programlanab�l�r fokus ayar s�stem� ve sensörü,

220VAC,50Hz/ 1200W (Soğutucu Ç�ller ün�tes� dahl�nde)

kontrol ün�tes�ne entegre lazer Akt�vasyon ve Ac�l Stop tuşları, parça konumlama aparatı,

Ergonom�k el kumanda panel� �le start, stop, yukarı/aşağı, led, po�nter.
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Kontrol Panel� Özell�kler�

Kullanım Arayüzü:

Markalama Karakterler�:

Markalama Yazı T�pler�:

Otomat�k Markalama İçer�ğ�:

Ver�tabanı Yönet�m� :

Logo ve Özel İşaretler:

Barkod:

Markalama Ayarları:

İçer�k Tasarım ve Destek Araçları: 

Qu�ckMARK kullanıcı dostu �nterakt�f Türkçe programlama arayüzü. Türkçe ve İng�l�zce d�l seç�m�.

Tüm klavye met�n karakterler� ve semboller�, Programlanab�l�r karakterler yüksekl�k,

gen�şl�k, boşluk, doğrusal konum, açı ve çevresel konum.

Seç�leb�l�r markalama yazı t�pler�; W�ndows TTF fontları ve vektörel sürekl� ç�zg� yazı t�pler�.

Tüm �çer�k düz ve yay şekl�nde ayarlanab�l�r.

Ser� numaraları, vard�ya kodları, barkod okuyucu, gerçek zaman ve tar�h.

Text veya excel dosyasından eşzamanlı �çer�k alma ve markalama.

Markalama �çer�ğ� şebeke üzer�ndek� b�r ana b�lg�sayardan SQL protokolu �le

 veya RS232 veya Ethernet bağlantısıyla alınarak markalanab�l�r.

Res�m (BMP, JPG, PNG) ve Vektör (DXF, PLT, AI) logo yükleme ve markalama.

2D Kare kod-QR kod-1D barkod sab�t ve değ�şken �çer�k markalama.

Markalama gücü, hızı, ve frekansı �le tarama aralığı şekl�.

Dah�l� ç�z�m ve tasarım menüsü �le logo ve şemalarınızı oluşturab�l�rs�n�z. 

Mevcut yüklenen ç�z�mler�n�z� yen�den düzenley�p markalayab�l�rs�n�z.

Markalama yer� ön �zlemes� ve markalama önces� s�mülasyon.

Ops�yonel Donanım Özell�kler�

Lazer koruma gözlüğü

Parçaya göre özel tasarım konumlama aparatı

Küçük ve orta ebatlı s�l�nd�r�k parçaların çevresel markalanması �ç�n programlanab�l�r senkron�ze döner eksen

Standart / Endüstr�yel 2D okuyucular

Masaüstü veya zem�n üstü özel kab�n seçenekler�

Özel proje ve otomasyon s�stemler�

* Lazer c�hazının reng�, üret�m part�s�ne bağlı olarak değ�şkenl�k göstereb�l�r.
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